Display Qualitat

faytech’s Display Qualitat

Damit wir den Kunden die qualitativ besten Produkte anbieten kdnnen, stellen wir sicher, dass wir die
gesamte Supply-Chain unter Kontrolle haben. Jede einzelne Komponente wird prazise ausgewahit und
grundlich gepruft, um den héchsten Qualitatsstandards auf dem Markt zu entsprechen. Auf diese Weise
ist faytech in der Lage, nur die hochwertigsten Gerate fur die Kunden herzustellen.

Die Displayqualitat der Bildschirme ist fir faytech sehr wichtig, weshalb jede einzelne Komponente
grindlich getestet wird, bevor sie in den Fertigungsprozess aufgenommen wird. Zu diesen
Komponenten gehdren:

- Glas Panel
- Touch Sensor & Panel
- LCD-Panel

Um die Komponenten, die fur die Bildschirme von faytech-Geraten verwendet werden, vollstandig zu
verstehen, haben wir Ihnen den Prozess in der folgenden Abbildung visualisiert:
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Priifkriterien fur das Glaspanel
Die Glasfront von faytechs Geraten ist durch eine chemische Atzung

immer blendfrei, weist eine Harte von mindestens 7H und eine Glass panel
Tribungstransparenz von 4% auf.
Die Qualitat der von den Lieferanten bezogenen Glaspanels wird vor
der Verwendung nach mehreren Kriterien gepruft. Durch eine
grundliche Uberprifung der Glasqualitat stellt faytech sicher, dass die
fur die Herstellung der Gerdte verwendeten Panels den
hochstmoglichen Standards entsprechen. Unten und auf der
nachsten Seite sind die Prifkriterien fir das Glaspanel in zwei
Tabellen zusammengefasst.
Glas Panel Priifkriterien (7" - 32")
7" —12.5" 13.3" - 32"
D <0.15mm D <0.15mm
Akzeptable Defekte 0.15mm < D < 0.30mm 0.15mm < D < 0.60mm
Kreisférmig N<2 N<2
D > 0.30mm D > 0.60mm
LELHTICl DU Blasen, Flecken oder andere markante Punkte
W < 0.025mm W < 0.025mm
Akzeptable Defekte 0.025mm <W < 0.08mm | 0.025mm <W < 0.08mm
Linienférmig N<2 L<2.0mm N<2, L<50mm
W > 0.08mm W > 0.08mm
LR PR Kratzer, die mit dem Finger spirbar sind
Kantenbruch Akzeptable Defekte Ruckseite: X < 6.Qmm, Y<1.0mm, Z s_l/z t
Inakzeptable Defekte UnregelmaRigkeiten auf der Vorderseite
Winkelbruch Akzeptable Defekte Rickseite: X_ < O:5mm, Y<0.3mm, Z < t
Inakzeptable Defekte UnregelmaRigkeiten auf der Vorderseite
Risse Inakzeptable Defekte Keine Risse erlaubt
Glashérte Akzeptable Defekte . Bestehen bei Hf*:irte >7
Inakzeptable Defekte Nicht bestehen bei Harte < 7
Sichtbereich: W < 0.06mm,
Akzeptable Defekte Anderer Bereich: W < 0.04mm
Peak_ to_ peak N <2
printing Sichtbereich:_\N > 0.06mm,
LR PR Anderer Bereich: W > 0.04mm
i ansmi HETE? Inakzeptable Defekte Light leakage ist nicht erlaubt
printing area
Abmessungen Nach Zeichnung des einzelnen Produktes
Transmissionsgrad Nach Zeichnung des einzelnen Produktes
Glanzgrad Nach Zeichnung des einzelnen Produktes
Ball drop test Prifungen nach Zeichnung / Einzelprodukt
N = Anzahl der Defekte L = Lange linienférmiger Defekte X = Léange des Bruchs Z = Dicke der Bruchstelle
D = Durchmesser kreisférmiger Defekte W = Breite linienférmiger Defekte Y = Breite des Bruchs
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Glas Panel Priifkriterien (42" - 86")

32" - 55" 65" - 86"
D <0.25mm D <0.35mm
Kreisformig Akzeptable Defekte 0.60mm < D < 1.00mm 1.00mm < D < 1.30mm
N<3 N<4
Inakzeptable Defekte D> 1.00mm D >1.30mm
W < 0.05mm W < 0.05mm
Akzeptable Defekte 0.05mm < W < 0.08mm 0.05mm <W < 0.13mm
Linienférmig N<2, L<15.0mm N<3,L<25.0mm
W >0.10mm W > 0.10mm
LELH AL U Kratzer, die mit dem Finger spurbar sind
Kantenbruch Akzeptable Defekte Ruckseite: X < 6.Qmm, Y<1.0mm,Z s_l/z t
Inakzeptable Defekte UnregelméaRigkeiten auf der Vorderseite
Winkelbruch Akzeptable Defekte Rickseite: X < 0.$mm, Y <0.3mm, Z =S 2/t
Inakzeptable Defekte UnregelmaRigkeiten auf der Vorderseite
Risse Inakzeptable Defekte Keine Risse erlaubt
Glashérte Akzeptable Defekte _ Bestehen bei Héa:trte >7
Inakzeptable Defekte Nicht besthehen bei Harte <7
Sichtbereich: W < 0.06mm,
Akzeptable Defekte Anderer Bereich: W < 0.04mm
Peak. to peak N <2
printing Sichtbereich:_\/v > 0.06mm,
IR (EEED Anderer Bereich: W > 0.04mm
Tran.srr.nttance 2l Inakzeptable Defekte Light leakage ist nicht erlaubt
printing area
Abmessungen Nach Zeichnung des einzelnen Produktes
Transmissionsgrad Prifungen nach Zeichnung / Einzelprodukt
Glanzgrad Prifungen nach Zeichnung / Einzelprodukt
Ball drop test Prifungen nach Zeichnung / Einzelprodukt
N = Anzahl der Defekte L = Léange linienférmiger Defekte X = Léange des Bruchs Z = Dicke der Bruchstelle
D = Durchmesser kreisférmiger Defekte W = Breite linienférmiger Defekte Y = Breite des Bruchs
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Eckbruch visualisiert
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Sollte ein Prufkriterium nicht erflllt werden, besteht das Glaspanel die
Qualitatsprufung nicht und wird somit fuir keines der Gerate von faytech
verwendet. Wenn das Panel die Qualitatsprifung tbersteht, wird ein
Touchsensor auf das Glaspanel aufgebracht und es entsteht das
Touchpanel.
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Touch Panel Priifkriterien Touch panel
Der Touchsensor wird nach der Kombination mit dem Glaspanel
einer grundlichen Inspektion unterzogen. Auf diese Weise wird
sichergestellt, dass sowohl der Befestigungsvorgang des Sensors
als auch der Sensor selbst von héchster Qualitat sind. Unten und auf
der nachsten Seite sind die Prifkriterien fur das Touchpanel in zwel
Tabellen zusammengefasst.
Touch Panel Priifkriterien (7" - 32")
7"_ 15" 15.6"_32"
D <0.15mm D <0.30mm
0.15mm < D < 0.30mm
Akzeptable Defekte N<4 0'48r231m5mD =
0.40mm < D < 0.60mm .
N<8
N<2
Kreisférmig D > 0.60mm D, > 0.60mm
2 Defekte innerhalb eines Bereiches mit einem
Inakzeptable Durchmesser von 50mm
Defekte Punktférmige Fehler, die innerhalb von 5
Sekunden nach der Beobachtung gefunden
wurden
W <0.05mm, L<2mm | W <0.05mm, L <2mm
0.05mm <W < 0.05mm <W <
Akzeptable Defekte R R,
Linienférmi 2<L<10mm,N<4 2<L<10mm,N<8
g W > 0.15mm W > 0.15mm
Inakzeptable Punktférmige Fehler, die innerhalb von 5
Defekte Sekunden nach der Beobachtung gefunden
wurden
Akzeptable Defekte Ruckseite: X <1.5mm, Y<1.5mm,Z <%t
aClu e Gt EL AR Wenn ein Bruch den Silberdruck beeintrachtigt
Defekte
. Inakzeptable . .
Risse Defekte Keine Risse erlaubt
Akzeptable Defekte Bestehen bei Harte > 7
CLERIEIS lgakzcniable Nicht bestehen bei Harte < 7
Defekte
Oberfldchenverschmutzung Inakzeptable Fingerabdriicke und
/ Abdrlicke Defekte Oberflachenverschmutzungen sind nicht erlaubt
WA < 0.30mm (for 2.80mm Schutz Glas)
Veraua/Wolbun LS D WA < 0.50mm (< 2.00mm Schutz Glas)
g g Inakzeptable WA > 0.30mm (2.80mm Schutz Glas)
Defekte WA > 0.50mm (< 2.00mm Schutz Glas)
Inakzeptable Scharfe Knicke/Kanten/Falten, Grate, wellige
ARE DEEE Defekte Kanten und Oxidation sind nicht erlaubt
Etched arain Inakzeptable Etched grain Sichtbarkeit unter nattirlichem Licht
g Defekte ist nicht erlaubt
Undichtigkeiten des Isolierklebers sind nicht
Inakzeptable zuldssig
oty () Defekte Dichtungskleber, der héher als FOG-Glas ist, ist
nicht zulassig
Abmessungen Nach Zeichnung des einzelnen Produktes
N = Anzahl der Defekte L = Lange linienférmiger Defekte X = Lange des Bruchs Z = Dicke der Bruchstelle
D = Durchmesser kreisférmiger Defekte W = Breite linienférmiger Defekte Y = Breite des Bruchs WA = Woélbung des Glases
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Touch Panel Priifkriterien (42" - 86")

42" - 55" 65" — 86"
D < 0.60mm D <1.30mm
Akzeptable Defekte D <1.00mm LSO S D) =
N < 10 1.50mm
N<12
Kreisférmig ks 1._00mm - D > 1.50mm
2 Defekte innerhalb eines Bereiches mit einem
Inakzeptable Durchmesser von 50mm
Defekte Punktférmige Fehler, die innerhalb von 5
Sekunden nach der Beobachtung gefunden
wurden
W <0.05mm, L<2mm | W <0.05mm, L <2mm
0.05mm <W < 0.05mm <W <
Akzeptable Defekte 0.15mm, 0.15mm,
Linienfdrmig 2<L<10mm,N<4 2<L<10mm,N<8
W > 0.15mm W > 0.15mm
Inakzeptable Punktférmige Fehler, die innerhalb von 5
Defekte Sekunden nach der Beobachtung gefunden
wurden
Akzeptable Defekte Ruckseite: X <1.5mm, Y <1.5mm,Z<%t
GGl e Gy LELE il Wenn ein Bruch den Silberdruck beeintrachtigt
Defekte
Risse Inag:?&t;ble Keine Risse erlaubt
Akzeptable Defekte Bestehen bei Harte > 7
CLESEIE EBigshtable Nicht bestehen bei Harte < 7
Defekte
Oberfldchenverschmutzung Inakzeptable Fingerabdriicke und
/ Abdrlicke Defekte Oberflachenverschmutzungen sind nicht erlaubt
WA < 0.30mm (for 2.80mm Schutz Glas)
Verzug/Welbung AP i WA < 0.50mm (< 2.00mm Schutz Glas)
Inakzeptable WA > 0.30mm (2.80mm Schutz Glas)
Defekte WA > 0.50mm (< 2.00mm Schutz Glas)
Inakzeptable Scharfe Knicke/Kanten/Falten, Grate, wellige
ARE DEEE Defekte Kanten und Oxidation sind nicht erlaubt
Etched grain Inakzeptable Etched grain Sichtba_rkeit unter naturlichem Licht
Defekte ist nicht erlaubt
Undichtigkeiten des Isolierklebers sind nicht
Inakzeptable zuléssig
ol Defekte Dichtungskleber, der héher als FOG-Glas ist, ist
nicht zulassig
Abmessungen Nach Zeichnung des einzelnen Produktes
N = Anzahl der Defekte L = Lange linienférmiger Defekte X = Lange des Bruchs Z = Dicke der Bruchstelle
D = Durchmesser kreisférmiger Defekte W = Breite linienformiger Defekte Y = Breite des Bruchs WA = Woélbung des Glases

Prufkriterien fiir LCD-Bildschirme
Auch die bezogenen LCD-Panels werden grindlich geprift. faytech

stellt dabei sicher, dass die in den Geraten verwendeten LCD-Panels die

beste Qualitat auf dem Markt aufweisen.

Jede von faytech verwendete LCD-PanelgroRe hat ihre eigenen
Priufkriterien hinsichtlich der Pixelfehler. Fur GroRen bis zu 10,1"
garantiert faytech keine Pixelfehler, wahrend die groReren GroRen
jeweils eigene Kriterien haben, nach denen sie bewertet werden.
Spezifische LCD-Panel-Kriterien fir die verschiedenen Gréf3en kbénnen
Sie gerne bei uns anfordern.

LcD Pané!
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Optisch gebondet | Nicht optisch gebondet

Nachdem Touchpanel und LCD-Panel alle Tests und Kriterien
bestanden haben, werden beide Komponenten zum fertigen Display
verbunden. Dieser Prozess kann mit oder ohne Silikonkleber
durchgefihrt werden, so dass entweder ein optisch gebondetes oder ein
nicht optisch gebondetes Display entsteht.

Mit faytechs eigener Silikonkleber-Formel wird das ausgewéahlte Geréat
optisch verklebt. Der verwendete Klebstoff wurde speziell fur diesen
Zweck entwickelt, um den hochsten Industriestandards auf dem Markt
gerecht zu werden.

Display
Nach diesem Prozess wird eine abschlielende Qualitatskontrolle
durchgefiihrt, um sicherzustellen, dass das Endergebnis ein Display mit
A+ Qualitat ist. Das getestete Display kann dann in eins unserer
renommierten Standardprodukte oder in Ihr spezifisches Projekt verbaut
werden.
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Priifung eines optisch gebondeten 86" Displays
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